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Oberste Prioritat:
Brandschutz

Mit Steinwolle-Sandwich-Elementen auf der sicheren Seite
der Euroklassifizierung nichtbrennbar A2-s1, d0

Brandschutztechnische Eigenschaften

Sandwich-Elemente haben sich seit den 1960er Jahren zu der Standardbauweise im
Industrie- und Gewerbebau entwickelt. Um allen gesetzlichen Anforderungen gerecht zu
werden, setzen sich seit Beginn der 1990er Jahre Sandwich-Elemente mit Steinwolle-Kern
immer starker durch. Hierbei spielt vor allem der Brandschutz eine entscheidende Rolle.

Industriebauten sind Gebaude oder Gebaudeteile im Bereich der Industrie und des Gewer-
bes, die der Produktion oder Lagerung von Produkten oder Gitern dienen. Ziel der Muster-
Industriebau-Richtlinie (MIndBauRL) ist es, den Brandschutz von Industriebauten zu regeln,
insbesondere an: die Feuerwiderstandsfahigkeit von Bauteilen; das Brandverhalten von Bau-
stoffen; die GréBe des Brandabschnitts bzw. Brandbekdmpfungsabschnitts; die Anordnung,
Lage und Léange der Rettungswege; wirksame Ldscharbeiten. Industriebauten, die dieser
Richtline entsprechen, erfiillen die Schutzziele des § 14 MBO (Musterbauordnung). Bauherren,
Entwurfsverfassern und Fachplanern wird dadurch die Planung und den Behérden die
Beurteilung und Genehmigung von Industriebauten erleichtert. Beabsichtigte Erleichterungen
oder Abweichungen von den sonst geltenden Brandschutzvorschriften der Bauordnungen
mussen dadurch nicht fir jeden Einzelfall nachgewiesen werden.

Euroklassifizierung

Fir Sandwich-Elemente gilt die européische Produktnorm EN 14509, in der unter anderem die
Euroklassifizierung fir Sandwich-Elemente geregelt ist. Diese reguliert unterschiedliche Bau-
produkte und Bauarten anhand ihrer Brandeigenschaften nach EN 13501 Teil I. Die Euro-
klassen A1 und A2-s1, dO gelten als "nichtbrennbar". Steinwolle erflllt die Anforderungen der
hochsten Euroklasse und ist als nichtbrennbar A1 klassifiziert. Nur mit diesem Kernmaterial
erreichen Sandwich-Elemente die ebenfalls nichtbrennbare Euroklasse A2-s1, dO.

Keine weitere Euroklassifizierung erfillt die Anforderungen der Nichtbrennbarkeit.

Die Klassifizierung der Euroklassen erfolgt unter anderem anhand eines SBI-Tests (aus dem
Englischen, Single Burning Item Test), welcher nach einer Prifdauer von 20 Minuten beendet
wird. Ein Realbrandereignis hélt sich nicht an Zeitvorgaben. Daher kénnen Prifungen, wie die
des SBI-Tests, nur als VergleichsmaBstab zur Bewertung unterschiedlichster Baustoffe und
Bauprodukte herangezogen werden. Wie sich ein Baustoff oder Bauteil bei einem Vollbrand
verhélt, hdngt von einer Vielzahl von unterschiedlichen Faktoren ab. Der weitere Brandverlauf
ist beztiglich der Mengen der ausgestoBenen Rauchgase und das Verhalten des Abtropfens
oder Nichtbrennens der Elemente daher nur bedingt zu beurteilen.

Feuerwiderstand(sdauer)

Die Feuerwiderstandsklassen werden gemaB der europaischen Norm EN 13501 Teil Il
geregelt. Die Priifungen, unter welchen Bedingungen und wie lange ein Wand- oder Dach-
bauteil einem genormten Feuer widersteht, sind durch europaische Normen EN 1363-1 bzw.
EN 1363-2 in Verbindung mit EN 1364 ff. geregelt worden. Die daraus abgeleiteten Feuer-
widerstandsklassen werden in der EN 13501-2 beschrieben.

Die Diversifikationsméglichkeiten der Feuerwiderstandsklassen sind im Gegensatz zur

alten deutschen Normung durch die Angaben von Randbedingungen in der europaischen
Normung vielfaltiger geworden. Die Kernaussage wird nun durch eine Zeitdauer und weitere
Merkmale ausgedriickt, wie z.B. EI120 i=o. Nur Sandwich-Elemente mit Steinwolle-Kern

kénnen selbst bei schlanken Ausfiihrungen hohe Feuerwidersténde bis 240 Minuten erreichen.

Ubersicht iiber die wesentlichen technischen Unterscheidungsmerkmale

Warum Sandwich-Elemente mit Steinwolle-Kern insbesondere in Hinsicht auf ihre
deutlich tiberlegenen Brandschutzeigenschaften und Schallschutzmerkmale gegen-
Uber geschdumten Sandwich-Elementen zu empfehlen sind, belegt die nachstehende

mit PUR-Kern mit PIR-Kern [ 185 GG EHICT

Vergleichstabelle.

Sandwich-Element

| h
Baustoffklassifizierung norma Senwer nichtbrennbar
entflammbar entflammbar
Euroklassifizierung D-s3, dO C-s3,d0 C-s1,d0 A2-s1, dO

B-s3, dO B-s1, dO

Feuerwiderstands- bis El 240

Klassifizierung nicht méglich niedrig |nBsch|aerer
auweise

Schalldédmmung und niedrig niedrig

Schallabsorption

Warmeleitizhigkeit A>0,023 A>0,018 A20,039

(W/m-K)

Die Sandwich-Elemente und ihre Kennzeichnungen werden durch eine européisch harmonisierte Produktnorm,
die DIN EN 14509, geregelt.

FEUERWIDERSTANDS-
PRUFUNG

Die Feuerwiderstandspriifung gibt
weitere wichtige Erkenntnisse zum
Brandverhalten/-beitrag eines Bau-
elements. Hierbei wird in einem
Normtest gepriift, ob die Bauele-
mente den Raumabschluss garantie-

ren und den Temperaturanstieg auf
der dem Feuer abgewandten Seite
wirkungsvoll behindern. Bei dieser
Prifung wird nicht bewertet, ob und
welche Menge an toxischen Brand-
gasen freigesetzt wird.



Vereinfachungen aus der

Muster-Industriebau-Richtlinie

Die Industriebau-Richtlinie ist eine Verordnung, in deren Anwendungs-
bereich sehr hdufig Gebaude fallen, die mit Sandwich-Elementen
errichtet werden. Einige Punkte der Industriebau-Richtlinie sind
identisch mit der Musterbauordnung (MBO) und Landesbauordnung
(LBO). Ziel dieser Richtlinie ist es, die Mindestanforderungen an den
Brandschutz von Industriebauten zu regeln.

Brandwénde und angrenzende Fassadenbauteile

Der Abschnitt 5.10.3 der MIndBauRL besagt: ,,im Bereich der AuBen-
wande ist durch geeignete MafBnahmen eine Brandlbertragung auf
andere Brandabschnitte und Brandbekampfungsabschnitte zu behin-
dern. Geeignete MaBnahmen sind z. B.:

n Ein mindestens 0,5 m vor der AuBenwand vorstehender Teil der
Brandwand oder der Wand, die Brandbekampfungsabschnitte
trennt, der einschlieBlich seiner Bekleidung aus nichtbrennbaren
Baustoffen besteht,

n einim Bereich der Brandwand oder der Wand, die Brandbekémp-
fungsabschnitte trennt, angeordneter AuBenwandabschnitt mit
einer Breite von mindestens 1,0 m, der einschlieBlich seiner Beklei-
dung aus nichtbrennbaren Baustoffen besteht.

Sofern die AufBenwandbekleidung aus brennbaren Baustoffen durch-
laufend angeordnet wird, gilt als geeignete MaBBnahme eine auf bei-
den Seiten der Brandwand oder der Wand, die Brandbekampfungs-
abschnitte trennt, auf einer Ladnge von jeweils 1,0 m angeordnete
Wand in der Feuerwiderstandsklasse der trennenden Wand.”

Das bedeutet, dass diese Anforderungen in der Sandwich-Bauweise
nur durch Steinwolle-Sandwich-Elemente erfiillt werden kénnen.

a=10m

Wandausfiihrung im Anschluss an feuerbestandige AuBenwénde

Feueriiberschlagsweg

Unter Punkt 5.11 wird in der Industriebau-Richtlinie der vertikale
Feueriiberschlagsweg bei mehrgeschossigen Gebduden behandelt.
Es wird gefordert, zwischen Offnungen in der Héhe ausreichend
feuerwiderstandsféhige Bauteile mit einer Mindesthéhe von 1,5 m
anzuordnen.

Auch dieses Kriterium kann in Sandwich-Bauweise nur von Elementen
mit Steinwolle-Kern erfillt werden.

Abstandsregel zu Nachbargeb&uden

Die Forderung 5.12.2 der MIndBauRL besagt, dass ,wenn der Abstand
der AuBenwand zur Grundstlicksgrenze weniger als 5 m betragt, muss
die AuBenwand aus nichtbrennbaren Baustoffen bestehen.”

Dies kann durch den Einsatz von Sandwich-Elementen mit Steinwolle-
Kern sichergestellt werden.

Lagerung von Paletten und parkenden LKW vor Geb&uden

In der Muster-Industriebau-Richtline werden Angaben gemacht, mit
welchen Abstdnden brennbares Lagergut vor einer Auf3enwand gela-
gert werden darf (Absatz 5.12.3 MIndBauRL). Dieser Abstand betragt
mindestens 6 m, wenn die AuBenwand aus schwerentflammbaren
Baustoffen besteht, und kann auf 3 m reduziert werden, wenn die
AuBenwand aus nichtbrennbaren Baustoffen besteht.

Soll die Lagerung véllig ohne Abstand erlaubt werden, muss die
AuBenwand einschlieBlich ihrer Offnungsverschliisse mindestens
feuerbesténdig und aus nichtbrennbaren Baustoffen ausgebildet
werden.

Das Abstellen von LKW zum Zweck des Be- und Entladens fallt nicht
unter den Begriff des Lagerns, sofern dieses Abstellen den Zeitraum
von 24 Stunden nicht Gberschreitet. Werden LKW Uber einen lange-
ren Zeitraum im Bereich der AuBenwand abgestellt, z. B. tiber ein
Wochenende, fallt dies unter den Begriff der Lagerung, was die ent-
sprechende Ausfiihrung der Wand erforderlich macht.

Betrachtet man die tatséchliche Nutzung bzw. Betriebssituation
vieler Gebaude, insbesondere dort, wo starker LKW-Verkehr herrscht,
ergibt sich eine umfangreiche Notwendigkeit fir den Einsatz nicht-
brennbarer Sandwich-Elemente.

Erleichterung fiir die Leitungsdurchfiihrung durch
feuerhemmende Wande aus der Muster-Leitungs-
anlagen-Richtlinie (MLAR)

Abweichend von der MBO dirfen durch feuerhemmende Wande —
ausgenommen solche notwendiger Treppenrdume (TR) und Rdume
zwischen notwendigen TR und den Ausgédngen ins Freie — a) elektri-
sche Leitungen, b) Rohrleitungen aus nichtbrennbaren Baustoffen
(auch mit brennbaren Rohrbeschichtungen bis 2 mm Dicke) gefihrt
werden, wenn der Raum zwischen den Leitungen und dem umgeben-
den Bauteil aus nichtbrennbaren Baustoffen mit nichtbrennbaren
Baustoffen oder mit im Brandfall aufschaumenden Baustoffen voll-
sténdig ausgefihrt wird.

Einbau von Brandabschliissen/-abschottungen

Brandabschlisse (Turen und Tore) sind geméal dem anerkannten
Stand der Technik an die Sandwich-Element-Bauteile anzuschlieBen.
Detaillésungen kénnen dem IFBS-Katalog (Industrieverband fir Bau-
systeme im Metallleichtbau e.V.) entnommen werden.

ROCKWOOL Abschottungslésungen, wie unten ausgefihrt, sind im
jeweiligen Elementsystem priftechnisch nachzuweisen.

Beispiell6sung Brandabschottung

=440 .L <440

\ 1000 1000 \

=100

maximale Bauteil6ffnung 650 x 625 mm

nichtbrennbare Rohrleitung

3 Conlit Penetration Board 2 x 30 mm), Alukaschierung nach
innen gelegt

4 Conlit Fix/Conlit Kit

5 weiterfihrende Démmung ROCKWOOL 800 stirnseitig
mit dem Conlit Penetration Board verkleben

6 Wickeldrahtd = 0,6 mm, mit 6 Wicklungen/Ifd. M.

N =

Brandschutz aus Sicht der Sachversicherer

Neben den klassischen SchutzmaBnahmen des anlagentech-
nischen Brandschutzes, wie automatische Brandmelde-
anlagen und insbesondere auch Léschanlagen, kommt der
Verwendung brennbarer oder nichtbrennbarer Baustoffe eine
zunehmende Bedeutung zu. Es hat sich gezeigt, dass brenn-
bare Baustoffe fiir eine Brandentstehung und -ausbreitung
teilweise maBgeblich verantwortlich sind. Einige Versicherer,
speziell auch amerikanische Versicherer, die fiir die Risikoab-
deckung weltweit einen wesentlichen Einfluss haben, lehnen
Gebaude ab, deren AuBenwande und/oder Dacher brenn-
bare, speziell thermoplastische Baustoffe beinhalten.

Brandentstehung und Brandausbreitung sind die beiden
Grundschutzaspekte des Brandschutzes und kénnen durch
nichtbrennbare Baustoffe erreicht werden. Besonders wichtig
sind sie, wenn eine Brandentstehung oder -ausbreitung durch
eine Léschanlage und Brandmeldeanlage nicht verhindert
werden kann.

Ein Brand, der nicht entstehen und sich nicht ausbreiten kann,
ist die beste Schadenverhitung.
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Larm und Schalle

In unserem modernen Leben von heute sind wir standig von Geréusch-
quellen umgeben. Haufig werden diese Schalle als unangenehm und
lastig empfunden und deswegen als Larm bezeichnet.

Bei der Entwicklung und Konstruktion von Produkten und Lésungen
werden durch zusatzliche Funktionalitdten wie beispielsweise Akustik-
[8sungen echte Mehrwerte geschaffen.

Steinwolle-Sandwich-Elemente helfen, den Mehrwert in die Gebau-
dehiille zu integrieren bzw. innerhalb eines Gebaudes dafiir zu sor-
gen, das akustische Wohlbefinden zu steigern. Im Allgemeinen ist
bekannt, dass bei Menschen, die hohen Larmpegeln ausgesetzt sind,
ein erhdhtes Risiko von Herzerkrankungen besteht und die allge-
meine Stressschwelle deutlich verringert ist.

Steinwolle-Sandwich-Elemente bieten fur beide Bereiche der Akustik-
Schallddmmung und -Schallddmpfung einen Mehrwert gegentiiber
leichten und geschlossenzelligen Werkstoffen.

Schalliibertragung

Zwischen angrenzenden
Raumen:

Von Aussen:

Schallpegel 80dB
.y
s

Schallpegel 60dB

Ubertragener
Schallpegel

Hintergrundgerauschpegel

Abb. 1: Schallibertragung. Diese kann von auBBen nach innen
und umgekehrt erfolgen, je nach Betrachtung.

Bauakustik

Bauakustik ist ein Gebiet der Bauphysik bzw. der Akustik, das sich mit
der Auswirkung der baulichen Gegebenheiten auf die Schallausbrei-
tung zwischen den Rdumen eines Geb&dudes bzw. zwischen dem
Rauminneren und auBerhalb des Gebaudes beschaftigt.

In der Bauakustik lautet daher die Frage: Welcher Anteil des Schalls
kommt auf der anderen Seite des betrachteten Bauteils an? Die ent-
scheidende bauakustische Eigenschaft eines Bauteils ist die Schall-
dédmmung.

Die Schallddmmung von Bauteilen wird flr Luftschall durch das
bewertete Bau-Schalldamm-Maf R',, beschrieben. Dieser Wert wird
mit Hilfe einer Bewertungskurve aus dem frequenzabhangigen Bau-
schalldamm-MalB R' ermittelt. Der Wert R',, eines Bauteils kann mittels
Messung vor Ort oder auch anhand von Rechenmodellen bestimmt
werden.

Zahlreiche Messungen belegen, dass Steinwolle-Sandwich-Elemente
einen um 4-6 dB besseren Schallddmmwert besitzen als vergleichbare
Sandwich-Elemente mit geschdumten Kernmaterial. Diese 4—-6 dB
besseren Schalldammwerte kénnen den Unterschied ausmachen,
wenn es um die Frage geht, wie viel Lérm ein Gebaude emittiert.

Ein konkreter Fall ist hierbei der Neubau einer Pappkartonfertigungs-
fabrik in Siddeutschland nahe eines Luftkurortes. Die Ausfihrung
des Baus konnte ausschlieBlich durch den Einsatz von Steinwolle-
Elementen als gesamte Fassadenfléche zum Tragen kommen, da
somit ein Schallddmmmalf3 von > 30 dB sichergestellt wurde.

Raumakustik

Die Raumakustik behandelt die Frage: Durch welche Oberflachen
schafft man optimale Hérbedingungen (Arbeitsbedingungen) im
Raum? Die entscheidende Eigenschaft ist die Schalldédmpfung (Schall-
absorption) der Oberflachen, die diesen Raum umgeben oder in die-
sem Raum vorhanden sind. Schalldédmpfung beschreibt die Fahigkeit
von Materialien, Schall zu absorbieren bzw. die auftreffende Schall-
energie aufzunehmen und in Warme umzuwandeln. Schalldédmpfung
ist die Wirkung von Schallabsorbern.

Reflexion

Absorption

Schallwellen, die auf schallharte Flachen treffen,
werden in den Raum zuriickgeworfen.
Hier sprechen wir von Reflexion (Raumakustik).

Schallwellen, die auf absorbierende Flachen tref-
fen, werden in dem Material absorbiert d.h.
in Warme umgewandelt.

Der Schallabsorptionsgrad a beschreibt die Eigenschaft eines Materi-
als, auftreffenden Schall in andere Energieformen —z. B. Warme oder
Bewegung - umzuwandeln und somit zu absorbieren. Bei der Schall-
reflexion wird der Schall zurlickgeworfen und beispielsweise durch
Wénde an seiner Ausbreitung gehindert; a = 0 bedeutet, es findet
keine Absorption statt, der gesamte einfallende Schall wird reflek-
tiert. Beia = 0,5 wird 50% der Schallenergie absorbiert und 50%
reflektiert. Bei a = 1 wird der komplette einfallende Schall absorbiert,
eine Reflexion findet nicht mehr statt.

TransmisSic/

Schallwellen, die auf transparente Flachen treffen,
werden in den Nachbarraum Ubertragen.
Hier sprechen wir von Transmission (Bauakustik).

Hier sprechen wir von Absorption (Raumakustik).

Akustik-Steinwolle-Sandwich-Elemente eignen sich sehr gut dafur,
Schall zu absorbieren. Durch gelochte Stahlblechdecklagen auf einer
oder auf beiden Elementseiten kénnen Schallwellen von dem Stein-
wolle-Kernmaterial absorbiert werden. Der prozentuale Lochanteil
dieser Stahlbleche betragt mind. 28% und stellt dadurch sicher, dass
die Eigenschaften der Steinwolle in Bezug auf die Schallabsorption

Schallabsorption

RERIF2

0,8

0,6

125 250 500

auch in Steinwolle-Sandwich-Elementen wiederzufinden sind. Die
Schallabsorption von Akustik-Sandwich-Elementen liegt frequenz-
abhéngig bei sehr guten Schallabsorptionswerten von bis zu 0,9-1,0,
siehe nachstehende Grafik.

| | Schallabsorptionsgrad

1000 2000 4000 Frequenz f/HZ

Beispielhafter Schallabsorptionswert von Sandwich-Elementen mit Steinwolle-Kern

Die sehr guten Absorptionseigenschaften der Akustik-Sandwich-
Elemente eréffnen ein breites Anwendungsspektrum flr diese Art
der Elemente, wie z.B. fiir Geratekapseln, Maschineneinhausungen,
Raum-in-Raum Systeme, Raumteiler, Akustikdecken etc..

Die gegeniiber Sandwich-Elementen mit ungelochten Deckschalen

veranderten, bauphysikalischen und baurechtlichen Randbedingun-
gen sind zu beachten. Sandwich-Elemente-Hersteller sind von der
Leistung der Akustik-Elemente Uberzeugt und unterstiitzen die
Anwender durch sperziell ausgebildetes Personal.



Die Optik moderner Industriegebdude geht weit tiber ihre reine
Funktionalitdt hinaus. Der Designaspekt ist von immer gréBerer
Bedeutung. Durch das gezielte Zusammenspiel von Oberflachen-
variationen und Farbgestaltungen ergeben sich unzéhlige visuelle
Maoglichkeiten. GrofBfléchige Industriegebéaude lassen sich somit
optisch in ihre Umgebung integrieren. Es ist auf eine fachgerechte
Planung zu achten, um optische Mangel zu vermeiden:

Dickensprung

Haufig sind die durch die Bauvorschriften vorgegebenen anzustre-
benden baulichen Brandschutzziele rdumlich begrenzt und nicht auf
die komplette Wand/das gesamte Dach anzuwenden. Aus Kosten-
grinden wird bereits in der Planung versucht, eine Kombination aus
Sandwich-Elementen mit unterschiedlichen Kernmaterialien zu
erzielen. Je nach Kombination der unterschiedlichen Anforderungen
an die Bauteile (Brandschutz und/oder Warmeschutz) konnen daraus
konstruktiv aufwendige Ausfihrungen resultieren.

Bei gleichzeitiger Erflllung von Warme- und Brandschutzforderungen
kommt es deshalb bei einem Wechsel des Kernmaterials zu einem
Dickensprung zwischen den Elementen. Damit der Dickensprung von
auBen nicht sichtbar ist, muss er von innen durch eine unterschiedli-
che Montagetiefe der Sekundarkonstruktion ausgeglichen werden.
Ebenso muss dieser Ubergang vor Ort durch das Montagepersonal
handwerklich angepasst werden.

Von besonderer Bedeutung ist dabei die Sicherstellung einer dampf-
dichten Innenschale — sowohl am Langssto zwischen den Sandwich-
Elementen als auch bei den Anschliissen an weitere Bauteile im Dach,
am Sockel und ggf. an Zwischendecken.

Im Fassadenbereich wird beim Wechsel des Sandwich-Element-Typs
ein Dickensprung nach auBen nur in den seltensten Féllen akzeptiert
und ausgefiihrt. Im Dachbereich hingegen findet die Verwendung

von Elementen mit unterschiedlichen Kernmaterialien durchaus hau-

figer statt, da dieser Versprung optisch weniger wahrgenommen wird.

Zur Reduzierung von Bauschéden sollte aus bauphysikalischer Sicht
durchgéngig ein und dasselbe Sandwich-Element verbaut werden.

Ein dickengleicher Ubergang von geschdumten Elementen

zu Steinwolle-Elementen ist nicht unproblematisch. Die meisten
Hersteller von Sandwich-Elementen fertigen die geschdumten und
Steinwolle-Elemente auf unterschiedlichen Anlagen. Auf3erdem
werden sie zumeist nicht hinsichtlich einer eventuellen Kombinier-
barkeit untereinander, sondern nach produkt- und anlagenspezifi-
schen Optimierungspunkten entworfen/gestaltet. Die Folge: kleine
Unterschiede in der Fugengeometrie sowie in der Einlaufbreite der
jeweiligen AuBen- und Innendeckschalen, erfordern Adapterele-
mente und/oder handwerkliche Anpassungsarbeiten vor Ort.

Auch dieser Ubergang kann optisch stérend wirken, weshalb eben-
falls empfohlen wird, den Ubergang in eine Geb3udeecke zu verle-
gen.

Dickensprung zwischen einem geschdumten und einem
Sandwich-Element mit nichtbrennbarem Steinwolle-Kern

Farbunterschiede

Ungewollte Farbunterschiede sind oftmals erst nach Fertigstellung
des Gebaudes sichtbar und kénnen durch folgende Faktoren entste-
hen: Abweichende Farbchargen der duBeren Metalldeckschale,
unterschiedliche Kernmaterialien, verschiedene Hersteller.

Besonders bei den beliebten Farben RAL 9006 Wei3aluminium,
9007 Schwarzaluminium und RAL 7016 Anthrazit kénnen die Farb-
unterschiede so gravierend sein, als handele es sich um unterschied-
liche Farben.

Unbeabsichtigter Farbwechsel zwischen geschdumten und
Steinwolle-Sandwich-Elementen

Um Farbabweichungen zu vermeiden, bedarf es einer genauen
Abstimmung mit dem jeweiligen Lieferanten.

Kommt es trotz sorgféltiger Planung nach Fertigstellung des
Gebé&udes zu ungewollten Farbabweichungen, kdnnen zuséatzliche
Bauteile (Lisenen) in einer Kontrastfarbe angebracht werden. Der-
artige Lisenen werden mehrfach — auch ohne Farbabweichungen —an
anderen Stellen des Gebaudes angebracht, um einen gleichmé&Bigen
Gesamteindruck zu erreichen, damit Betrachter die Kontrastfarben als
.gewollt” wahrnehmen.

In den meisten Fallen ist es sicherer, auf einen willkirlichen Wechsel
von Steinwolle-Elementen auf geschdumte Elemente in der Wand-
flache zu verzichten und diesen erst an einem baulich ohnehin gege-
benen Ubergang wie z.B. einer Gebaudeecke umzusetzen.
Farbabweichungen sind dort optisch kaum wahrnehmbar, da an den
Gebé&udeecken angrenzende Wénde durch einen jeweils unterschied-
lichen Lichteinfall ohnehin nicht gleich aussehen.

Fugenverlauf bei horizontaler Verlegung

Bei horizontaler Verlegung von Sandwich-Elementen mit unterschied-
lichen Kernmaterialien (Steinwolle/Schaum) ist zu beachten, dass

sich die Elementfugen tUber die Gebaudeh&he unterschiedlich weit
ausbilden kénnen. Verlaufen die Fugen nicht in einer Linie, kann es

zu einem sichtbaren optischen Mangel fiihren. Darum empfiehlt sich
auch in diesem Fall, die gesamte Fassade mit Steinwolle-Elementen
auszuflhren.




N

"Abdichtung und Befestiger
~von-Sandwich- E1emehtan

S

Abdichtung von Sandwich-Elementen

Fir die positive Energiebilanz eines Gebaudes spielt dessen Luft-
dichtheit eine entscheidende Rolle. Bei Gebaudeausfihrungen mit
Sandwich-Elementen ist auf die korrekte Fugenausfiihrung zu achten.
Fir das Ausgleichen von Fertigungstoleranzen und/oder Toleranzen
der Unterkonstruktion werden herstellerseitig Fugendichtungen
angeboten. Dies kénnen komprimierbare Dichtbander oder Dicht-
massen sein. Je nach Gebaudetyp missen diese Fugenabdichtungen
innen- oder auf3enseitig montiert werden. Bei beheizten Gebauden
ist darauf zu achten, dass die Abdichtung innenseitig erfolgt.

Die Fugenverbindungen unterschiedlicher Element-Typen sind nach-
folgend dargestellt.

Die Planung und Montage von Sandwich-Elementen ist darum von
besonderer Wichtigkeit, wenn héhere Dampfdruckgefalle zwischen
Innen- und Auf3enseite der Sandwich-Elemente zu erwarten sind.

Ein solches Gefélle wird zumeist durch die innere und duBere Umge-
bungstemperatur bestimmt. Wichtig ist daher, dass die Innenschale
der Sandwich-Elemente sowohl untereinander als auch an den
Anschlussfugen sehr sorgféltig abgedichtet wird. Insbesondere sind
wéhrend der Montage die Kreuzungspunkte von Elementdichtung
und Abdichtung zum Bauwerk durch eingebaute Dichtungen zu ver-
binden (fir Detailldsungen siehe IFBS-Katalog). Daher kann keine
warme Innenluft, die in der Lage ist, eine gréBere, relative Luftfeuch-
tigkeit zu transportieren, auf die andere Seite der Innenschale gelan-
gen. Der Taupunkt der Konstruktion befindet sich im Inneren der
Sandwich-Elemente und wiirde bei Konvektion von einer Element-
schale zur anderen zu Feuchteausfall fihren.

Abdichtung von unterschiedlichen Sandwich-Element-Verbindungen mit Steinwolle-Kern

Ausfiithrung eines Fassaden-Elements —
sichtbare Befestigung

Ausfiihrung eines Fassaden-Elements —
verdeckte Befestigung

Ausfiihrung eines Dach-Elements

Dichtband

Dichtband

Dichtband

Befestigung von Sandwich-Elementen

Die Befestigung der Sandwich-Elemente an den Sekundartragwerken
darf ohne Ausnahme nur mit bauaufsichtlich dafiir zugelassenen
Schrauben erfolgen. Diese zugelassenen Schrauben sind in der
Sammelzulassung des IFBS zu finden oder in den Einzelzulassungen
der Schraubenhersteller. Die Zulassungsnummer der IFBS-Zulassung
lautet Z-14.4-407. Darlber hinaus haben die einzelnen Hersteller auch
europaische Zulassungen (ETA) jeweils fir ihre eigenen Produkte
beantragt und erhalten.
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Dichtband

Die fur die Befestigung von Sandwich-Elementen vorgesehenen
Schrauben weisen unter dem Schraubenkopf/der Dichtscheibe ein
sogenanntes Stiitzgewinde auf, mit dem bei sorgféltiger Montage
die Beulenbildung am Befestigungspunkt in der &uBBeren Deckschale
minimiert werden kann. Bei verdeckt befestigten Elementen (indi-
rekte Befestigung) sind zusé&tzlich die Angaben der jeweiligen allge-
meinen, bauaufsichtlichen Zulassung (AbZ) zu befolgen.

Handling von
Sandwich-Elementen

Produktionsbedingt werden die meisten Sandwich-Elemente mit der
AufBenschale nach unten produziert und verpackt, sodass auf der
Baustelle die Innenschale oben liegt. Soll die Montage der Sandwich-
Elemente durch Saugnapftraversen erfolgen, empfiehlt sich, die
Sandwich-Elemente jeweils mit der &uBeren Deckschale nach oben
im Paket zu lagern.

Viele Hersteller haben eine Wendeeinrichtung in ihren Produktions-
ablauf integriert und kénnen daher dem Wunsch von Montageunter-
nehmen entsprechen, die Pakete so zu befiillen, dass die duBeren
Deckschalen der Sandwich-Elemente jeweils oben liegen. Das erm&g-
licht, diese direkt mit der Saugnapftraverse ohne ein Wenden auf der
Baustelle aus dem Paket zu heben. Dieser Verpackungswunsch muss
bei der Bestellung allerdings gesondert angegeben werden.

Beim Be- und Entladen ist darauf zu achten, dass die Sandwich-
Elemente nicht Uberlastet werden. Daher empfiehlt sich bei langen
Elementen der Einsatz von Traversen.

Der Schutz von Sandwich-Elementen, speziell der Stinflachen, gegen-
Uber Witterung wéhrend der Lagerungs- und Bauphase ist zu gewahr-

leisten, um spatere Mangel auszuschlieBen.

O

Recyclingkreislauf,
cknahme Steinwolle

Sandwich-Elemente mit Steinwolle-Kern sind nahezu 100 % recycel-
bar. Neben den Deckschalen aus Stahl ist auch der Steinwolle-Kern
von Sandwich-Elementen vollstandig dem Recycling zuzufiihren.*
Hier bietet ROCKWOOL unterschiedliche Lésungen fiir Industrie-
partner und Verarbeiter an und trégt somit zum Thema ,Nachhaltiges
Bauen” bei.

AuBerdem spart ein typisches ROCKWOOL Dammstoffprodukt das
80-fache der Energie ein, die flr seine Herstellung bendtigt wurde.
ROCKWOOL verfugt tber Umwelt-Produktdeklarationen (EPDs =
Environmental Product Declarations), die im Kontext des nachhaltigen
Bauens helfen, eine bessere Klassifizierung in Bewertungssystemen
wie BREEAM, LEED, DGNB und HQE zu erreichen.

Mit der Verwendung von Sandwich-Elementen mit Steinwolle-Kern
leisten alle am Bau beteiligten Personen einen wichtigen Beitrag zum
Schutz der Umwelt.

*Fur das Recycling des gesamten Elements ist eine sortenreine Trennung der einzelnen
Materialien notwendig.
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Unsere technischen Informationen geben den Stand unseres Wissens und unserer Erfahrung
zum Zeitpunkt der Drucklegung wieder, verwenden Sie bitte deshalb die jeweils neueste
Auflage, da sich Erfahrungs- und Wissensstand stets weiterentwickeln. In Zweifelsfallen setzen
Sie sich bitte mit uns in Verbindung. Beschriebene Anwendungsbeispiele kénnen besondere
Verhiltnisse des Einzelfalls nicht berlcksichtigen und erfolgen daher ohne Haftung.

Unseren Geschéftsbeziehungen mit lhnen liegen stets unsere Allgemeinen Verkaufs-, Liefe-
rungs- und Zahlungsbedingungen in der jeweils neuesten Fassung zugrunde, die Sie unter
www.rockwool.de finden. Auf Anfrage senden wir lhnen die AGBs auch gerne zu. Wir ver-
weisen insbesondere auf Ziff. VI. dieser Bedingungen, wonach wir fiir Planungs-, Beratungs-
und Verarbeitungshinweise etc. eine wie auch immer geartete Haftung nur dann tbernehmen,
wenn wir lhnen auf Ihre schriftliche Anfrage hin verbindlich und schriftlich unter Bezugnahme
auf ein bestimmtes, uns bekanntes Bauvorhaben Vorschlage mitgeteilt haben. In jedem Fall
bleiben Sie verpflichtet, unsere Vorschlage unter Einbeziehung unserer Ware auf die Eignung
fur den von Ihnen vorgesehenen konkreten Verwendungszweck hin zu untersuchen, ggf. unter
Einbeziehung von Fachingenieuren u. A. mehr.

Umwelt-Produktdeklaration
>
Das Institut Bauen und Umwelt e.V. hat die Mineralwolle-Dammstoffe der

DEUTSCHEN ROCKWOOL mit dem konsequent auf internationale Stan-
Institat Baven  dards abgestimmten Oko-Label Typ Il zertifiziert. Diese Deklaration ist eine
und UmwelteV. ) yelt-Produktdeklaration gemaB ISO 14025 und beschreibt die spezi-
fische Umweltleistung von unkaschierten ROCKWOOL Steinwolle-Damm-
stoffen in Deutschland. Sie macht Aussagen zum Energie- und Ressourceneinsatz und bezieht
sich auf den gesamten Lebenszyklus der ROCKWOOL Dammstoffe einschlieBlich Abbau der
Rohstoffe, Herstellungsprozess und Recycling.

RAL-Giitezeichen
ROCKWOOL Steinwolle-Dammstoffe sind mit dem RAL-Glitezeichen
gekennzeichnet und damit als gesundheitlich unbedenklich bestéatigt.

Nach den strengen Kriterien der Giite- und Priifbestimmungen der
Gltegemeinschaft Mineralwolle e.V. unterliegen sie standigen externen

:
H
E
E

\ Kontrollen, die die Einhaltung der Kriterien des deutschen Gefahrstoff-
rechts und der Verordnung (EG) Nr. 1272/2008 garantieren.

Bioldsliche ROCKWOOL Steinwolle-Déammstoffe bieten hervorragenden
Wirme-, Kélte-, Schall- und Brandschutz bei hoher Sicherheit.

Fir alle in Deutschland produzierten und vertriebenen Mineralwolle-Démmstoffe gelten
besonders hohe Anforderungen an deren Gite. Deshalb lasst die DEUTSCHE ROCKWOOL -
wie alle anderen Mineralwolle-Dammstoffhersteller — ihre Produkte in der Gltegemeinschaft
Mineralwolle tiberwachen. Der Umgang mit Mineralwolle-Dammstoffen ist in der Handlungs-
anleitung ,Umgang mit Mineralwolle-Dammstoffen” des FMI Fachverband Mineralwolle-
industrie e.V. beschrieben. Diese Handlungsanleitung wurde u.a. unter Mitwirkung der
Arbeitsgemeinschaft der Bauberufsgenossenschaften erstellt und steht auf Anfrage jeder-
zeit zur Verflgung.
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